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Tabelle 2: Beurteilung der Verfahren anhand von Emissionsraten. Zuordnung zu
Emissionsgruppen.

Verfahren Emissionsrate’) Emissionsgruppe
(beispielhafte Aufzahlung) (mg/s)

UP-Schweil3en <1 niedrig
Gasschweilen <1 iedri

(Autogenverfahren) niedng
WIG <1 niedrig
Laserstrahlschwei}en ohne . .

Zusatzwerkstoff 1bis 2 mittel
MIG/MAG (energiearmes . . .

Schutzgasschweilen) 1 bis 4 mittel bis hoch
Laserstrahlschwei3en mit .

Zusatzwerkstoff 2bis 5 hoch

MIG (Massivdraht, Nickel,

Nickelbasislegierungen) 2bls 6 hoch
MIG (Aluminiumwerkstoffe) 0,8 bis 29 niedrig bis sehr hoch
MAG (Massivdraht) 2 bis 12 hoch
LBH 2 bis 22 hoch
MAG (Fulldraht-Schweien mit 6 bis > 25 hoch bis sehr hoch
Schutzgas)
MAG (Fulldraht-Schweilen
i ohne Schutzgas) >25 sehr hoch
Weichloten <1 niedrig
Hartléten 1 bis 4 mittel bis hoch
MIG-Léten 1bis 9 mittel bis hoch
Laserstrahlschneiden 9 bis 25 hoch bis sehr hoch
Autogenes Brennschneiden > 25 sehr hoch
| Plasmaschneiden >25 sehr hoch
Lichtbogenspritzen > 25 sehr hoch

Flammspritzen > 25 sehr hoch




